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Nasza
Firma

ArcelorMittal to przedsiebiorstwo ze $wiatowej czotdwki
przemystu wydobywczego i hutniczego, zatrudniajgce ponad
158 tys. pracownikéw w ponad 60 krajach i osiggajgce 82,7
min ton zdolnosci produkcji stali rocznie.

ArcelorMittal jest liderem na $wiatowych rynkach stali
zwiaszcza w takich sektorach jak motoryzacyjny, budowlany,
AGD, opakowaniowy i kolejowy; dysponuje zaawansowang
technologiqg i B+R, pokaznymi zasobami wiasnymi

surowcow oraz doskonatymi sieciami dystrybucji. Obecnose
ArcelorMittal w Europie, Azji, Afryce i Ameryce pozwala

na pokrycie wszystkich kluczowych rynkéw stali, od tych
wschodzgcych po dojrzate. Dzieki zaktadom produkcyjnym
w Gijon (Hiszpania), Rodange (Luksemburg), Dgbrowie
Gorniczej i Chorzowie, ArcelorMittal stanowi cze$¢ nielicznej
grupy producentéw szyn, wyspecjalizowanych w sektorach
kolei wielkich predkosci i transportu ciezkiego. ArcelorMittal
wdrozyt i utrzymuje system gwarancji jakosci, spetniajgcy
wymogi miedzynarodowego standardu ISO 90071
certyfikowany przez Hiszpanskie Towarzystwo Standaryzaciji
i Certyfikacji AENOR, cztonka IQNet, miedzynarodowej sieci
organizacji oceniajgcych i certyfikujgcych systemy jakosci.
Zaréwno ArcelorMittal Polska jak i ArcelorMittal Rodange
posiadajg certyfikat ISO 9001.

Spis tresci
4 | Podktadki zebrowes
13 | Podktadki szynowe typu Pandrol
14 | Podktadki szynowe z pochyleniem
16 | Podktadki szynowe standardowe
19 | kapki instead of tapkis
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24 | Trzecia szyna metra
25 | Podktadki
26 | kubki wzmocniones




Ku neutralnemu weglowo hutnictwu stali

ArcelorMittal zobowigzat sie do 35% redukcji emisji
CO2 do roku 2030. Ambicjqg firmy jest osiggnigcie
neutralnosci weglowej w roku 2050, w zgodzie

z Europejskim Zielonym tadem i Porozumieniem
Paryskim. Jako wiodgcy producent stali na swiecie
podjelismy najwazniejsze wyzwanie, jakie stoi przed
branzqg — produkowa¢ catq potrzebng swiatu stal w
sposdb przyjazny dla srodowiska.

XCarb™ to nowa nazwa handlowa dla prowadzonego
przez ArcelorMittal globalnego programu innowac;i

w hutnictwie stali, ktérego celem jest osiggniecie
neutralnosci weglowej w roku 2050. Inicjatywy
podejmowane w ramach XCarb™ majg ogranicza¢ slad
weglowy ArcelorMittal i naszych klientdw.

Pierwsze produkty XCarb™ sqg juz gotowe do wejscia na
rynek: Zielone certyfikaty stali XCarb™, przeznaczone
dla produktoéw ze stali wyprodukowanej z rudy zelaza,
oraz XCarb™ dla produktéw ze stali odzyskiwanej ze
ztomu w piecach tukowych przy uzyciu energii w 100%
odnawialnej.recycled and renewably produced for steel
products made via the electric arc furnace route using
scrap steel and 100% renewable energy.
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Podktadki zebrowe

Z ksztattownika KRphl

J4513U

detal “Y" /detale*yY"
28 5+U,h

127448

13t0‘s

datal "z* fdetae"Z”

WYMIARY (mm) WAGA TEORETYCZNA (KG)
TYP PODKtADKI . With4  With2  Withno
holes holes holes
+1,0 +3,0 +1,0
Rph1-110-2 10 - e 2840 56,5 g 0780 ©26+0,8 - 5,28 -
* +0,5 +1,0
RpIV-110 10 - D5 s 56,5¢1,0 95 - - - 5,435
+1,0 +1,5 +1,0
Rph1-140/4/25 “Wo 80 fL 28410 56,5 9% 0780 ©25+0,2 6,79 - -
1,0 +3,0 1,0
Rph1-150 150 90 lge  28+10 56,5 ‘o 9 ©26+0,8 7328 7445 -
+0,5 +1.0 *10
RpIV-150 150 90 g5 27%05 56,5+1,0 0580 @24 70 7,35 - -
+0,5 +1,0 +1,0
RplV 0 90 Ijg  27+05 56,5+1,0 0550 @2 "4 7,86 - -
+1,0 +3,0 +1,0
Rphl-160 0 90 fe 2810 56,5 g 0780 @26+0,8 7,857 797 -
+1,0 +3,0 +1,0 +1,0
Rph1-160/2d/36 0 90 fe 28410 56,5 o 00 @36 105 - 7,88 -
+1,0 +3,0 +1,0 +0,8
Rph1-160/79/2/33 160 - gs 2840 56,5 o8 0780 233 15 - 7,89 -
+1,0 +3,0 +1,0 +1,0
Rph1-170/285x90/4/24 70 90 lyz 28410 558 @ 5 @214 8,44 - -
+1,0 +3,0 +1,0
Rph1-180/26 80 90 lga  28+10 56,5 g 0780 ©26+0,8 895 - -
Rph1-210/26 20 90 % 28¢0 565750 07 ©26:08 10549 10,67 -
@36 710 10,35 10,56
Rph1-210/285x150 20 150 0% 28410 56,5 22 0 ;90 -
, , : @37 % 10,31 10,55
2w * . .
Ponadto produkujemy “ g 3305w Undrilled, milled
< in e
Ts) - - . — i
Z ksztattownika KRph1 el ! o pxll e
Rph1/HR-160.Pzb17 Sl ses.. 12793 .
RplA-150.Rpla-160.Sphla in 24030 7598 R32°48
. (-8 (1]
Rps8A from section KRphl & | 5 | S | - E
o el — g E
o 1 —
e — 2] ¢ .




" 370730 ” detail " { detalle "y~
0 310=0.5
+1.0
Z ksztattownika KRphé 12238
{am ]
&
| detail “2* f detalle "Z*
SR N e A
= 1 e O B
I -1 Loy o :
& [KJ A\ S o B
R oral ||
it 790 .
WAGA TEORETYCZNA (KG)
TYP PODKEADKI With A
holes
Rph6-150 150 90 % 2860 565530 01y  ©@26:08 7,88 -
+1,0 . +3,0 +1,0 .
Rph6-160 0 90 % 28s0 565730 0L @26:08 8,44 8,56
+0,5 . . +1,0 +1,0 _
RpVI 160 90 195 27:05 565410 057y  @27gh 8,48
Rph6-180/26 180 90 3% 2820 565%% 07 @608 9,59 971
Rph6-210/26 20 90 % 28¢0 5655% 0N @26:08 1,316 1,433
PM60 160 90 =05 287%% 565077 0%y  @26:05 8,44 -

Ponadto produkujemy

Z ksztattownika KRphé

Rph6/HR-160
Rpb25
Rphé-150/4/32
Rphé-150/2/32
Rph6-190/4/26

Rph6/Rus-110x265 from section KRphé Pz60A from section KRph6é
110+20 19,5208 % 9005 170410 9005
55:1.0 1505 & 15+05
; QO o o
L ° ‘ED 0 3G
254 il Ilill | -
*J 1 T r23—1:0
B !
= $> $ | $ % 13+05 [
25015
13%05 42013,0
56,538
gS [ 56,510 R32:05
~ 25 = f |
b = CS72 <z _|
2843
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Z ksztattownika KRph01/01 345230
E *293+1 for baseplate Rplég v
794 4
- - :f-'i %
- —— L
B |
I detail *v* F deta le 7Y
+1.0 .
B30 127-me 33Hs s g

WYMIARY (mm) UL
TYP PODKEADKI TEORETYCZNA

< (KG)
Rp01/01-160 160 £20 94T 565 52 285t10 @26+08 77
Rpb1-160 160 2,0 907 565 5% 28510 @26+038 77
Rp01/01-150 150 20 94T 565 52 285t10 @26+0:8 72
Rp01/01-110 110 2,0 - 565 5% 28510 @26+08 519
Rpb1-110 110 £3,0 - 565 52 285%10 @26x0:8 519
Rp01/02-160 160 2,0 9% 565 52 - @26+0:8 7,83
Rp01/01-210/285x150/4/36 210 20 150205 565 5% 285%10 @3675 10,12
Rp01/01-140/4/25 140 £3,0 80:05 565 [y 285t05 @25+0,2 6,67
Rpl6g" 160 £20 - 565 5% - - 7,357
Rp01/03-160" 160 2,0 - 565 50 - - 796
Rp01/09** 160 2,0 9405 565 g% 285%10 @26%055 77
BL3A 112 £30 - 565 15 285%10 @26%05 533

Ponadt dukui *Undrilled, milled
Teee RS **Millinq axle dislocated at 25mm

Z ksztattownika KRp01/01
Rpbl1/SBB-160
SRpIA

SRp2 (1575%)



BL3A Z ksztattownika KRp01/01

"
]
31 <t 33t0,5
r-— o~ =]
Y T
_ —_ u
T ‘ 1 T 1 :
Ll i
33405 12756 33:05
285110
. R32 05
791, N
| HK18 IxB26:05 .
| | _ _ M | D‘ In_O_ ,7\ -
fffffffffffffffff o — B N
i = g |
— u
. . +! Lﬂ‘
et oy
Y
345%3,0
Pm49 Z ksztattownika KPZ5
mL
3y B
~ S?; o~ ;g
N T =120 — ™
C 1] ]
33405 127£1,0 3305
285¢10
79+1,0 R32:05
A
| |
3 x |8 7 o
N S 1 1T - T | o of 2
© \ / S = A
B || |l ( ) 1 111
4xB2610.5 . w -

345+20
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Ps49A Z ksztattownika KRpo21

:uf E"J
o~ o~ "]
B 7 g
! B | =
T -
9741,0 127708 33405 :
- 380+3.0 .
1 HK18
R
—————— :
LN
A
315%1.0
Ps60-112 Z ksztattownika KPZ3
o
QT
T | T _______ = _______ T ‘ T
U L/
3305 15210 3305
31510
81’511,0
I
HK18 2x](2526'—0r5

56115

11230

37520

R32 0,5

+1,5

56,513
i
!
i

R32 t0.5

56,5715
|
i




PT180-160 Z ksztattownika KPT180

&
31 i 33105
. 10
F 0
- ——— L
| I ,,,,l | =
(N RN
! 3305 183%1,0 33t0.5 !
R32%09
78,5:1.0 4x@260.5
) 4 ”
| ! X,
o own
I I =0 | g & ]
T > © o
n =1
1 I - ‘+_‘
N, _/ ENE X
340%1.0 7,598
400:20

Ponadto produkujemy
PT180-110/2/26, PT180-110/2/28
PT180-110/2/36, PT180-110/2/37
PT180-115, PT180-130, PT180-140/2/26

PT180-140/2/34, PT180-140/6/26
PT180-140/4/26, PT180-150/4/24
PT180-150/4/26, PT180-160/2/26
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Pza16 Z ksztattownika KPZ3

16+05

31010 +0,5

24-10
79£1.0 R32 0.5

f
I
3305 15210 33t0.5 ‘

|
il

A . i ! = LN
4x@26t05] ; TT || '

|

[

i

e
|

i

|

|

i

i

i

|

\

i

|

i

i

i

|

|
-

!
900
16030

56,5113

375t20 25+0,5
Pzb16A Z ksztattownika KRp01/01
32
— Far —
I N I
o ]
' 33:05 12708 33:05 8
28510 ‘ e
701,0 R32 0,5
i — 1 | w| &| wa JK
e B +t——+1& & aHf— f
| N . | T8 "
(A -1 _ —+H <o
pazeos| D e sk
345t3,0 25%0,5

Ponadto produkujemy

7 ksztattownika KPZ3 Z ksztattownika KPZ3

grubose 20 mm Z ksztattownika KPZ5 Z ksztattownika KRpo21
Pza18A Pza16-20 Pm49-140/HR Rpo21a, Rpo21f, Rpo21b
Ps60-160/HR Ps60-20/112/2/26 Rpl-150, Rpl-110 n/o-fr
Ps60-150/4/25 Ps60-20/160/4/24 Rpo5e
Ps60-180/4/25 Ps60-20/160/2/28 RplVx
Ps60-210/4/26 Ps60-20/160/4/26

Ps60-20/180
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Rpl-20/4 Z ksztattownika KRp01/01B

0578

R32183

|
s0+LT |

'1+6°98

o'+
G 60

285%05
1

I
|
I
I
|
|
W o9,
| i
| S
50+08 W x
. |
14— H
o |
I
W
) |
(=)
F |
% I
|
ﬂ
|
ol 2 |
i |
™~ |
N |
I
_ 7
50+5¢ |
L
n i
O =
o ,
I
— W
B i I ) I W
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I
W
50+06
0z+09 L

e

Pz49A Z ksztattownika KPZ5

LW | oW

15405

ne
=120 3
(]
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[ W L1
)
soxEE 503EE <
m
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P39 Z ksztattownika KP39

50351l

45

120t05

10

0'z-
0z.ovL

5070L GE

3x@22+0.5

14010

I
65 e
oL

(@]

= ~N

il I

A ~

sy

@ —

50+0¢

0L

Pzb18B Z ksztattownika KRp01/01

2601t1.5

80%1.5

ng
e
1
<t
™
— — ¥
i —— =
O,_
<
(g
0L36L
) €7 GVE ]
gLzl 50+ €€
nn ]
— 0
|mv| |mw : 2| |H
T’ - 2 ~y |
o _ L& __ _ _ ___ _ & ___ 1 _ + — P
| N — | |3 14N
@ \m;\v ' '~
| 3
_ | o
1 1 ™
! ! ~
_ _
ﬂ_ . Nl “_ -wa.
B R — B I N
H_ T 1 T 1 N% N
0 »
017 58¢ o 5035¢C
o~
=B
>
ve]

56,5713

—

R32 0,




Podktadki szynowe

Typ Pandrol

Pandrol 140

47

max. 1-18, Gl
120 miniioand e
A,

14 '-'Hg

a
117.7=2
395

Pandrol 140 rozmiar B 395 mm.

Pochyte mocowanie 1/20
Dla szyn o stopce 140 mm.

12 B8

1220 min.

£
14 E)

391
Pandrol150 rozmiar B 391Tmm.

Pochyte mocowanie Pandrol 1/20
Dla szyn o stopce 150 mm.

* Aby zapewni¢ funkcjonalnos$¢ produktu w momencie mocowania, dozwolona tolerancja wynosi +6 -2.

13
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|50

Z pochytem
Pl 140-1/20
v Incl. |:2 E..|
N u a3l - -
2 ~1 =2 N ¥, [
‘é. -O?
EE.ES '2 248.3 B .8
s W
Ptaska pochyta "GEQ" 1/20 - 66,71 kg/m.
Dla szyn 50 kg
Stopka szyny of 140 mm.
Pl 150-1/20
1 29.5 0.54
r\.ﬂ—‘ 0.54_ 29.5 |
o o
» Q, 2l 5
£ < . &, o>
@ Py i
. 3 _ Incl. 1:20 © %o > g i
g ¢ o) ‘ﬁ/J
ay 55 21 33109 152 33 05 21 55 *,
53 2 250 2 53
370 ®
Ptaska pochyta "GEO" 1/20 - 57.5 kg/m.
Stopka szyny of 150 mm.
Pl 150-1/40A
2 29 2
g T
= & g & g
:40 ) @
e L RE
17 32.99 03 152 32,59 95 21
_lb.se 254.92
374
111,012 11178
Ptaska pochyta "GEQ" 1/40 - 57.5 kg/m.

Stopka szyny 150 mm.




P1150-1/40B

. T oA
% S 2 -
@ & 2, i
N X &
< 3 — % l 1:40
" K\/p ﬁ@ " g
a 5 [ & W
17 32.99 l:E.‘! 32.99 2l
0. 98 254 .92
374
111.01%
Ptaska pochyta "GEQ" 1/40 - 69,2 kg/m.
Stopka szyny 150 mm.

*3

111-

15
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Standardowe
PP 140-t14
23.5 i: 0 0.5 g‘ 23.5
&*: q’%j . . 'L'L‘f\ﬁa\*; O}Z\
e, £, “L[ & 8 g &, ”‘L_r o y
:L: oy ET ”’I . 2:
81 3305 1427 33 % 81
370 *=
Ptaska pochyta "“GEOQ" - 53 kg/m.
Stopka szyny 140 mm.
PP 140-t15
295 20 0.5 2 295
. |
ﬁﬁ*f @Aj . . ELF\TJ*; %
i e B E| e |2
81 3305 142 % 13 o1
370 %

Ptaska pochyta "GEQ" - 55,84 kg/m.
Stopka szyny 140 mm.

PP 140-t16
‘_ 29.5 _]z 0.5 0.5 z‘ 29.5 _‘;
A s
£, ﬂ;[ & B g &, “;( &
i (e | = ﬂ 3
8l 33 42 33 81
3709
Ptaska pochyta "GEQ" - 59,0 kg/m.

Stopka szyny 140 mm.
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PP 140-t20

16 08

ca 1
152 ¢

3701

Ptaska pochyta "GEQ" - 70,294 kg/m.
Dla szyn 50 kg. Belgium state.
Stopka szyny 140 mm.

- Gatunek stali wedle zamodwienia klienta.

- Wszelkie zmiany pod indywidualne zamdwienie podlegajg ostatecznemu zatwierdzeniu przez
walcownie.

- Mozliwa dostawa wszystkich ksztattownikéw podktadek do diugosci 24 m. Dla dtugosci powyzej 24 m
prosimy o kontakt z dziatem technicznym.

- Wszystkie ksztattowniki podktadek mogg by¢ dostarczone gotowe do uzycia (pociete, nawiercone)
wedle specyfikacji klienta.
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Standardowe
PP 150-t15
‘_ 29.5 iZ 0.5 0.5 2‘ 5
f\t? %%j 3 DLFG? %
J A EEl
Q—b\ 7B 330 52 % 33 *03 76 '97
370
Ptaska pochyta "GEO" - 55,84 kg/m.
Stopka szyny 150 mm.
PP 150-t16
‘ 29.5 ‘ 0.5 0.5 ‘ 29.5
AL, L
£, *;J Yy B @ 0, *;r N
g ‘pe _'l —T Q'qm i
o 78 33 152 % 3348 76 e
370"
Ptaska pochyta "GEO" - 59 kg/m.
Stopka szyny 150 mm.
PP 150-t20
i 29.5 2 0.5 0.5_2 29.5
| | |
2 ‘\PS _l J ) 2
I Y e =
7 33 94 3 3305
3nY

Ptaska pochyta "GEQ" - 70,294 kg/m.
Stopka szyny 150 mm.

- Gatunek stali wedle zamodwienia klienta.

- Wszelkie zmiany pod indywidualne zamodwienie podlegajg ostatecznemu zatwierdzeniu przez walcownie.
- Mozliwa dostawa wszystkich ksztattownikow podktadek do dtugosci 24 m. Dla dtugosci powyzej 24 m prosimy

o kontakt z dziatem technicznym.

- Wszystkie ksztattowniki podktadek mogqg by¢ dostarczone gotowe do uzycia (pociete, nawiercone)

wedle specyfikacji klienta.
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tapki
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Fubki

Fll4c
245 2.0 205 05
| |
[ ]

_1_ e e £
~
i=]

| @
40410 | 165 105 |
T 1 r—
Fl 14a
63013.0
! | |
| | \
I S . Iy . . .
4x@26 't |
i
100£1.0 165105 \ 265+05
265105 165+05
43005
a
— +! N
~
w
FI 30
32%08
| Y | =
1T O O O 4]
Laa] I~

° I \ T T _

s | I I I

~ 1 | | |

~

73,7708 127412 1286%12 127412 73,7108 16106
53020 21%06
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L 49

80,7
93,7

20+0.5 | .
T+ N i — — @ e e L
Ax@27 1.0 -

75 | 165+1,0 | 100 +1,0 | 165 +1,0 J

22,2
58030 33+0.5
A takze £49/26 (4x @26 - 0 ,0) oraz L49/HR (4x @26 )
£ 49-900/6
Qe O 0O O O
70 165 10,5 165 +0,5 100 +0,5 165 +0,5 165 +0,5
900*3.0
- 20105 N
S R 1=
- l.222
o 33‘!‘0,5
t 49d

|

\

I
N
%\
(=28
:

I

|

|

|

I

|

|

I

|

|

|

|

|

|

I

|
48
\B
'S
‘ [%,]

T

32
80,7
93.7

75110 165 110 5010 S L2z
29(*+2.0 337"

L 49d-263
oy _@_____________ __________ o
2x @27 1.0 | < I S
49110 165 +1.0 _! 22;205
263130 o
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£ 39
o @a@‘zz—m —Q ‘‘‘‘‘ ﬂ} ‘‘‘‘‘ @—"—'
1 1 1 |
120%1.0 130 +2,0 120 +1,0
50040
b 49-545/28
4x 02840
20*“
o -——O——F D4
——————————— Il _g <t
| | | |
5010 | 16010 \ 125410 \ 16010 |
\ 1 1 |
545%3.0




Ksztattowniki do
Krzyzownic

C.C.332

15978

162°8

e 3015 3s
2 R 10

s
]
) 15% (15

)

C.C.379

2837

~ T
Y |
@ o
&
h% -
S
<
3015%%
8| S
oS I
Q-‘Q bt ©, =
= <
74" Co
36p%

C.C. 397

28372
100 s,
10 % 10 %
e S8
RANE
~
64" @

185.5

CC332, CC 379 oraz CC 39
*gatunek stali na zamowienie.
*dtugosci na zamowienie.

Stosowane do montowania krzyzownic.
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Trzecia szyna

Kgtownik trzeciej szyny prowadzqco-zasilajgcej outlet
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3 > 5 |
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\ |
%)
X 25 3113:3 ‘
& I’

Wymiary szyny 150 x 100 x 25 mm Ciezar: 44,35 kg/m.
Gatunek stali: $235J0 zgodnie z EN 10025.

Stosowana w budowie linii metra do ograniczenia ruchéw bocznych
wagonoéw i zasilania.



Podktadki

UIC54-170

produkowane z ksztattownika typu KUIC54
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tubki wzmochione

L60W4

produkowane z ksztattownika typu KE60OW
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produkowane z ksztattownika typu KE60W
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L49W4

produkowane z ksztattownika KL49W
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L60WS4
produkowane z ksztattownika typu KE60WS
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4586 t1

6103

L60WS6
produkowane z ksztattownika typu KL60WS




L49WS4

produkowane z ksztattownika KE49WS

s
(=)
+
Q
3
\
@ — —— D g —— O -
165+1
265+1 ol
/5 430+1
580+3
=
L49WS6
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Ribbed baseplates

Produkty i ustugi wysokiej jakosci

Wysoka jakos$¢ naszych szyn, potgczona przyznanymi
homologacjami i certyfikatami obstugi klienta (np.
niemieckiej DB czy holenderskiej DEKRA Rail), to

powdd, dla ktérego w ostatnich latach odnotowujemy
rosngcqg sprzedaz naszych produktow na swiatowych
rynkach. Polityka jakosci ArcelorMittal Rails skupia sie na
zapewnianiu naszym klientom dostaw jakosciowych
produktow, dostosowanych do ich potrzeb.

Nasza polityka systemu gwarancji jakosci skupia sie na
produkcji szyn i $wiadczenia ustug dopasowanych do
stale zmieniajgcych sie potrzeb naszych klientéw, tak aby

zaspokajac¢, a nawet przewyzszac ich oczekiwania.



ArcelorMittal Global R&D

W ArcelorMittal jeste$my stale zaangazowani w poprawe
jakosci, produkcji oraz w poszukiwanie nowych rozwigzan
w zakresie stali szynowej. Opracowywanie materiatow
zaczyna sie od zaprojektowania nowego materiatu, z
uwzglednieniem sktadu chemicznego i obrébki cieplnej,
nastepnie obejmuje etap produkcji i testowania
prototypdw; a konczy sie rzeczywistym testem na torze.
W celu wiaséciwego przeprowadzenia tego procesu dziat
badawczo-rozwojowy firmy ArcelorMittal projektuje i
buduje rézne urzgdzenia, na przyktad urzgdzenia do
zaawansowanych badan i kontroli wtasciwosci, takie

jak petnowymiarowe i dwutarczowe podtoze testowe
zmeczenia powierzchni tocznych.

Ponadto posiada pilotazowq instalacje spawalniczg
wyposazong m.in. w urzgdzenia do spawania aluminium,
piece do obrdbki cieplnej oraz urzgdzenia do napawania
czy naprawy szyn. Linia badawcza w zakresie spawania
szyn posiada duze doswiadczenie w symulacji proceséw
tgczenia szyn metodqg elementow skonczonych, co
pozwala nam osiggngc¢ postepy w zakresie specyficznych
procedur dostosowanych do nowych klas szyn,
dopetnigjgc tym samym cykl rozwoju produktu.

Po zamontowaniu szyny na torze monitorowane sq jej
najistotniejsze parametry. Monitorowanie wydajnosci
moze obejmowacd twardosé, zuzycie, zmeczenie
powierzchni tocznych lub rozwdj korozji.

Trzecia szyna
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ArcelorMittal
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