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Nasza spdtka

ArcelorMittal, firma zatrudniajgca ponad 158.000 pracownikéw w 60 krajach i posiadajgca zaktady przemystowe w
16 z nich, jest $wiatowym liderem w branzy hutniczo-godrnicze;.

ArcelorMittal jest jednym z najwiekszych swiatowych producentdw szyn, o czym $wiadczy roczna zdolnosc
produkcyjna wynoszgca T min ton szyn i globalna obecnos¢ na swiatowych rynkach. Firma dostarcza szyny dla linii
kolejowych, linii metra, linii tramwajowych, linii lekkiego metra oraz rozjazddw, a takze szyny dzwigowe i akcesoria
szynowe.

Z uwagi na rozwoj miast i spowodowane tym faktem nasycenie, rynek transportu miejskiego szybko sie rozwija
na catym $wiecie, a co za tym idzie, pojawiajqg sie nowe potrzeby, ktore wymagajqg specyficznych produktow.
ArcelorMittal oferuje szerokg game produktéw szynowych do systemow tramwajowych i lekkiego metra,
produkowanych w naszych najwyzszej klasy zaktadach w Luksemburgu i Polsce. Nasz proces produkcyjny spetnia
najbardziej rygorystyczne wymagania europejskie zgodnie z normg EN 14811.

Jako wiodgce globalne przedsiebiorstwo hutnicze, jestesmy zaangazowani w skierowanie naszych wysitkdw w
przemysle ku jego dekarbonizacji. Chcemy by¢ czesciq rozwigzania zmierzajgcego do osiggniecia zerowej emisji
dwutlenku wegla netto na $wiecie do roku 2050.

Osiggniecie neutralnego weglowo hutnictwa
stali

Zgodnie z Europejskim Zielonym tadem i Porozumieniem
paryskim, ArcelorMittal Europa zobowigzat sie do 35%
redukcji emisji CO, do roku 2030, a nastepnym celem
jest osiggniecie neutralnosci pod wzgledem emis;ji
dwutlenku wegla do roku 2050.

Jako wiodgcy producent stali na $wiecie, podejmujemy
najwieksze wyzwanie stojgce przed przemystem:
produkowac¢ catq potrzebng $wiatu stal w sposdb
zrbwnowazony dla srodowiska.

XCarb™to nowa nazwa handlowa dla prowadzonego
przez ArcelorMittal globalnego programu innowaciji

w produkcji stali, ktérego celem jest osiggniecie
zeroemisyjnej produkcji stali do 2050 roku. Inicjatywy
podejmowane w ramach XCarb™ zmierzajg do
zmniejszenia sladu weglowego ArcelorMittal i naszych
klientow.

Nasze pierwsze produkty XCarb™ sq juz gotowe do
wejscia na rynek: Certyfikaty zielonej stali XCarb™ i
XCarb™ z odzysku, przyznawane produktom stalowym
z odzysku i wytwarzanym w sposéb odnawialny w linii
piecow tukowych z wykorzystaniem ztomu stalowego i
energii ze zrédet w 100% odnawialnych.



PRZEKROJ PRZEKROJ MASA /M

SZYNY ~ ROWNOWAZNY  kg/m WYMIARY (mm)
EN 14811 C2 H
51R1 Ri52 51,37 13/80/300 55,83 42,35 130,00 150,00 12,00 113,00
53R1 Ri53 52,98 13/80/300 55,83 36,34 130,00 150,00 12,00 113,00
gig? 41GPU 54,26 13/60/200 56,16 41,09 152,50 141,50 13,00 116,82
54G2 Ri54G2 54,55 13/80/200 55,91 41,55 152,50 141,50 13,00 116,82
55G1 35GP 54,77 10/225 56,23 35,94 152,50 141,50 13,00 111,82
55G2 41GP10 55,33 10/225 56,23 40,94 152,50 141,50 13,00 116,82
55G3 41GP13 55,27 13/225 55,61 40,178 152,50 141,50 13,00 116,82
55R1 RiS5SNK 55,45 13/80/300 56,00 36,00 150,00 150,00 12,00 113,00
57R1 Ph37 56,54 9/210 51,92 60,46 182,00 150,00 11,00 127,00
59R1 Ri59 58,97 10/225 56,00 42,00 180,00 180,00 12,00 113,00
59R2 Ri59N 58,20 13/80/300 55,83 42,35 180,00 180,00 12,00 113,00
60R1 Ri60 60,59 10/225 55,00 36,00 180,00 180,00 12,00 113,00
60R2 Ri6ON 59,75 13/80/300 55,83 36,35 180,00 180,00 12,00 113,00
62R1 NP4aM 62,37 10/225 56,03 34,44 180,00 180,00 12,00 116,00
62R2 NP4a$S 61,91 13/80/300 56,86 36,98 180,00 180,00 12,00 116,00
67R1 Ph37A 66,76 13/80/300 60,03 58,66 180,00 180,00 13,00 135,00
53K2 MSzTS52 53,34 10/225 56,00 45,00 70,00 156,00 - 116,00
57K2 LK1 57,68 13/80/300 56,00 36,00 72,00 156,00 = 115,00
58K2 mn2T 58,29 13/60/200 56,20 41,50 72,00 156,00 - 120,00
73C1 VKRi60 72,73 = = = 180,00 180,00 12,00 113,10
MRS125 - 125,00 - - - 180,00 180,00 40,00 120,00

WEASCIWOSCI MECHANICZNE WEDEUG
EN 14811

GATUNKI HBW WYDLUZENIE Rm(MPa) C% Mn% Si% Cr% S% H2ppm V%

R200 200-240 214 2680 0.40-0.60 0.70-1.20  0.15-0.58 <0.15 <0.035 <2.5 -
R200V 200-240 =[S 2690 0.30-0.48 0.70-1.20  0.15-0.58 <0.15 <0.035 <2.5 0.08-0.20

R220G 1 220-260 =12 =780 0.50-0.65  1.00-1.25 0.15-0.58 <0.15 <0.025 <2.5 -

R260 260-300 =10 2880 0.62-0.80 0.70-1.20  0.15-0.58 <0.15 <0.025 <2.5 =
R260V 260-300 =11 2890 0.45-0.58 0.70-1.20  0.15-0.58 <0.15 <0.025 <2.5 0.08-0.20
R290V 290-330 =10 2960 0.45-0.58  1.00-1.25 0.15-0.58 <0.15 <0.025 <2.5 0.08-0.20
R320V 320-360 29 21080 0.65-0.85 090-1.30  0.15-0.58  0.20-0.80 <0.025 <2.5 0.05-0.15

B1000 320-360 =9 21080 0.65-0.85 090-1.30  0.15-0.58  0.20-0.80 <0.025 <2.5 0.05-0.15
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Gatunki o niskiej
zawartosci wegla z
dodatkiem wanadu w celu
przedtuzenia zywotnosci

ArcelorMittal oferuje operatorom linii lekkiego metra (LRT) petng game gatunkow stali o niskiej zawartosci wegla
z dodatkiem wanadu (LCV) do szyn rowkowych, ktore wptywajg na poprawe wydajnosci szyn i przedtuzajq ich
zywotnosce.

W ArcelorMittal jestesmy aktywnie zaangazowani w projektowanie nowych rozwigzan szynowych, ktére zaspokojqg
potrzeby i wymagania operatorow linii lekkiego metra (LRT), korzystajgc ze wsparcia naszej jednostki badawczo-
rozwojowej w zakresie szyn ArcelorMittal Global R&D. Dzieki zaktadom pilotazowym oraz instalacjom prototypowym
mozemy rozwija¢ nowe produkty i procesy walcowania szyn, a takze sprawdzac rzeczywistg wydajnos$e na torach,
badac¢ zuzycie zmeczeniowe i spawalnose.

Jakie sg powody stosowania stali o niskiej zawartosci wegla z
dodatkiem wanadu (LCV) do poprawy wydajnosci?

- Umozliwia realizacje napraw metodg napawania. PI’ZGCH’UZGﬂie okresu
« katwa konserwacja. ZyWOthOéCi szyny
- Spawanie zgodnie z normq EN 16771. ROZWiC]ZCI nie przijIZﬂe

dla srodowiska

* Wzrost odpornosci na zuzycie.
+ Wzrost odpornosci na pekanie.

* Niska kruchosc¢.

Poprawa wydajnosci w poréwnaniu z gatunkami poddawanymi konwencjonalnym rodzajom obrdbki cieplne;.

REALIZACJA NAPRAW METODA EATWE UTRZYMANIE TOROW WIEKSZA ODPORNOSC NA ZUZYCIE
NAPAWANIA

+ Gladki efekt szlifowania w Zawartos¢ wanadu zapewnia:
* Zmniejszenie zakiécen w ruchu przypadku bardziej miekkich
ulicznym. gatunkoéw o niskiej zawartosci
wegla z dodatkiem wanadu do » Wiekszg odpornosé na pekanie.
interakgciji koto/szyna w liniach LRT.

* Dodatkowe utwardzenie.

* W mniejszym stopniu wptywa na
srodowisko miejskie w zakresie
hatasu, kurzu i objazdow. * Mniejsze koszty utrzymania.

* Niskq kruchosé.

* Niska temperatura podgrzewania
wstepnego pozwala unikngé
probleméw z systemem szynowym
w technologii ERS (szyny w otulinie).




Jednostka badawczo-rozwojowa ArcelorMittal
Global R&D

W ArcelorMittal jestesmy stale zaangazowani w
poprawe jakosci, produkcji oraz w poszukiwanie nowych
rozwigzan w zakresie stali szynowej. Opracowywanie
nowych materiatéw zaczyna sie od zaprojektowania
nowego materiatu, nastepnie obejmuje etap produkciji
i testowania prototypow, a konczy sie rzeczywistym
testem na torze. W celu przeprowadzenia tego
procesu dziat badawczo-rozwojowy ArcelorMittal
Global R&D projektuje i buduje rézne urzgdzenia, na
przyktad do zaawansowanych badan laboratoryjnych
i kontroli wtasciwosci podczas uzytkowania (podwojne
i wykonane w skali rzeczywistej stanowisko testéow
zmeczeniowych powierzchni tocznych).

Ponadto dysponuje pilotazowqg spawalniqg wyposazong
m.in. w sprzet do spawania aluminotermicznego,
urzgdzenia do podgrzewania wstepnego i
specjalistyczny sprzet do napawania. Linia badawcza
w zakresie spawania szyn posiada duze doswiadczenie
w symulagcji procesdw tgczenia szyn metodg elementow
skonczonych, co pozwala nam robi¢ postepy w zakresie
specyficznych procedur dostosowanych do nowych klas
szyn.

Po zamontowaniu szyny na torze prowadzone jest
monitorowanie jej najistotniejszych parametrow.
Monitorowanie wydajnosci moze obejmowacd twardosc,
zuzycie, zmeczenie powierzchni tocznych czy rozwoj
korozji.

Rail Tool app

rails.arcelormittal.com/rail-tool

Nowe Centrum serwisowe dla szyn firmy
ArcelorMittal

Wyposazone w takg nowg wewnetrzng instalacje na
koncu procesu przemystowego, Centrum serwisowe
umozliwia firmie ArcelorMittal Rails & Special Sections
zaoferowanie klientom kompleksowych rozwigzan i
korzysci pod wzgledem wydajnosci i niezawodnosci.

Centrum serwisowe dla szyn, zajmujgce powierzchnie 6
000 m2, jest przeznaczone do realizacji szerokiej gamy
operacji wykanczania szyn dzwigowych, rowkowych,
transportowych i przeznaczonych do linii lekkiego metra.
Na pierwszym etapie dziatania Centrum serwisowe
oferuje nastepujgce ustugi wykonczeniowe: wiercenie,
giecie i ciecie.

Strategia ArcelorMittal, joko dostawcy kompleksowych
ustug i integralnych rozwigzan dla naszych klientéw,
niesie za sobg wiele korzysci. Nalezg do nich:
indywidualny kontakt, pakiety opcjonalne, mozliwose
grupowania szyn standardowych z szynami o ztozonym
wykonczeniu, czyli szyny walcowane versus szyny
przeksztatcone.

Dodatkowe informacje dostepne na stronie:
http://rails.arcelormittal.com
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SPRZEDAZ SZYN ROWKOW YCH
ArcelorMittal Commercial Sections

Sales | Rails | 66, Rue de Luxembourg
L 4221 Esch-sur-Alzette | G.D of Luxembbourg
T +352 5313 3771
rails.specialsections@arcelormittal.com

ArcelorMittal Commercial Long Poland

Sales | Rails | Al. Pitsudskiego 92

41-308 Dabrowa Gérnicza | Poland

T +48 32 776 8216
rails.specialsections@arcelormittal.com
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